Capak Alma-Zimpara MAKINELERI
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Demir (Fe) iceren / icermeyen malzemelerin capak alma ve yizey
finisaj islemleri icin evrensel isleme merkezi. Bu makineler
ayarlanabilir yikseklik, 1150 mm calisma genisligi ile sunulur ve 300
Kg'a kadar agir parcalar isleyebilir.

Makine, 2200 mm uzunlugunda bant zimparalar kullanr.
Modiler konseptimiz sayesinde, her uygulamanin gerektirdigi uygun
calisma Uniteleri eklenerek size dzel bir “isleme merkezi” olusturmak

mimkindur.

Gévde, 2-3 dahili calisma nitesi ve bir yardimer tnite ile
donatlabilecek sekilde tasarlanmigtir.

Boyutlar Amn] B mm) C [mm]
2 calisma Unitesi 1660 1824 2070
3 calisma Unitesi 1921 1824 2070

Demirli ve demirsiz malzemelerin capak alma ve yizey bitirme
islemleri icin evrensel isleme merkezi.

Bu makineler, hat ici kullanim icin sabit besleme yuksekligiyle; ayrica
buyuk parcalarin islenmesini kolaylastirmak tzere sunulur. 1350 mm
calisma genisligine sahiptir ve 400 Kg'a kadar parcalar isleyebilir.

Makineler, daha uzun &mur ve tutarl bir finisaj saglayan 2620 mm
boyuna asindirici bant zmparalar kullanir; béylece sarf malzeme
maliyetleri duser.

Modiler konseptimiz sayesinde, her uygulamanin gerekiirdigi uygun
calisma Uniteleri eklenerek size dzel bir “isleme merkezi” olusturmak
mimkindur.

Gévde, 2-3 dahili calisma nitesi ve bir yardime tnite ile
donatilabilecek sekilde tasarlanmigtir.

Bu makinenin yiksek rijitlikteki govdesi ve besleme tablasi; gelismis
mekanik ve elekironik dzelliklerle birleserek bu seriyi capak alma ve
yizey finisaij icin evrensel bir isleme merkezine dénusturur.

BOYU"IGI’ A [mm] B [mm] C [mm]
2 cahisma initesi 1864 2020 2305+2455
3 calisma bnitesi 2204 2020  2305+2455

Demirli ve demirsiz malzemelerin capak alma ve yizey finisqj
islemleri icin evrensel isleme merkezi. Bu makineler, hat ici kullanim
icin sabit besleme yuksekligiyle; ayrica biyuk parcalarin islenmesini
kolaylastirmak tzere sunulur. 1350 mm calisma genisligine sahiptir ve
500 Kg'a kadar parcalar isleyebilir.

Makineler, daha uzun émir ve tutarli bir finisaj saglayan 2620 mm
boyuna asindirici bant zmparalar kullanir; béylece sarf malzeme
maliyetleri duser.

Modiler konseptimiz sayesinde, her uygulamanin gerekfirdigi uygun
calisma tniteleri eklenerek size dzel bir “isleme merkezi” olusturmak
momkindur.

Gévde, 4 dahili calisma tnitesi ve bir yardimer tnite ile
donatilabilecek sekilde tasarlanmistr.

BOYUI‘IOI" A [mm] B [mm] C [mm]

4 calisma initesi 2925 2140 22152375

Calisma niteleri ve uygulamalar

Ciruf alma Unitesi
(& 130mm)

Bant zimpara
(& 200mm / & 330mm)

Ped zimpara

Ust dikey firca (@
85mm / & 130mm)

Orbital coklu fircalar

BOYUI’\G Flrga @ 180 (Paslanmaz

celik, Scotch-Brite™. )

Taslama

Capak alma
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Besleme Unitesi Kontrol paneli COSTA
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Vakumlu tutma sistemi (toz emis sisteminden standart - elekiroventilatér ile opsiyonel) PLC VISION (opsiyonel)

PLC paneli VISION, makinenin mevcut Programs Alarms 09:50:05
ayar verilerini ve ¢alisma durumunu = : ;
dokunmatik ekran tzerinden i N°Prg: Deburring |:|

gérintilemeyi ve cok sayida eksiksiz
calisma programini kaydetmeyi saglar.

Vakumlu tutma sistemi, kicik ve /veya kaygan is parcalarnnin besleme bandi izerinde daha saglam
tutulmasini saglar. Toz emis sistemine baglidir (yeterli hava hizi gereklidir).

Enerji Tasarrufu Ozellikleri

Enerji tasarrufu ézellikleri (standart),
cevreye duyarli bicimde makinenin en
yiksek verimle kullanilmasini saglar.

Cilingre Gruppa 1

Yiksek hizli bir elektroventilatér, her calisma tnitesinin alinda vakumlu tutus olusturarak kaygan malzemenin 4

veya basing tniteleri arasindaki mesafeden daha kiicik is parcalarninin givenle cekilmesini saglar (ops.).

Calisma tnitelerini ve zmpara bandi gerdirme sistemini tasiyan, agir hizmet fipi rijit
destek kirisi. Calisma Uniteleri, besleme tablasiyla paralelligi korumak icin sagdan
sola ayarlanabilir.

Kablosuz kumpas (opsiyonel) Elektromekanik pano (standart)
Pnomatik kelepceli disk frenler. Kivileim olusumunu énlemek icin demirsiz fren Elekironik Kablosuz Kumpas ile otomatik kalinlk ayan; bu kumpas Makinenin n tarafinda konumlandinlmis kontrol paneli; tim motorlar icin
balatalaryla donatimistir. sayesinde operatér, islenen parcalan élcebilir ve bilgiyi tek bir butonlar ve calisma nitelerinin gic kullanimini gésteren ampermetre
tiklamayla PLC VISION'a génderebilir. gostergeleri bulunur. Acil durdurma ve reset

Besleme hizini degistirmek icin kademe degistirme salteri
Elekirik-pnamatik / givenlik sorunlarina yénelik teshis LED'leri

Tahrik sistemi:
* “Poly V" kays sistemi (opsiyonel), cift pnomatik gerdirme sistemiyle;
* V" kayis sistemi (standart), mekanik / pnématik gerdirme sistemiyle.

Motorlar, makine sasisi icinde konumlandirimistir.

Kalinlik ayarini
ondalik hassasiyetle
gdsteren dijital
konumlandirici.

Asiri kalinlik siniri icin givenlik besleme algilama silindiri

Silindir, is parcasi kalinliginin programlanan degeri astgini algiladiginda beslemeyi durdurmak
ve tim calisma nitelerini devre disi birakmak tzere tasarlanmis givenlik donanimidr.




Calisma uniteleri: Curuf giderme Unitesi (XDS)

Calisma oniteleri: silindir 200 / 330 [mm] COSTA
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Silindir 5zel kaucukla kaplidir; yag ve isiya dayaniklidir. Yiksek kesme
hizi uygulamalar icin dzel yiksek sicaklik rulmanlaryla donatilmistir.

Farkli fip zimpara bantlannin
kalinlik farkini hizlica telafi etmek
icin silindir, pnématik grit-set
ve 6 kademeli revolver (standart)
ile donatlmistir

Elektronik Grit-set Sistemi,
silindir yuksekliginin zmpara bandi
tanecik (grit) degerine gére yizde
bir hassasiyetle konumlandirimasini
saglar. Yuzde bir okuma degeri ana
kontrol panelinde géruntilenir.

Zimpara bandi izleme
fotoseli

AGIR CURUF GIDERME islemi icin sertlestirilmis celik pimli destek pedleri
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Salinimli hava jeti
Ufleyiciler (opsiyonel) zmpara
bantlannin etkili sekilde
temizlenmesi icin; yalnizca is
parcasi islenirken devreye girerler.

-= 1350 [mm] calisma genisligine sahip makineler g

Her calisma Unitesinin motorunda,
acil durumda makinenin birkac
saniye icinde durmasini saglamak
icin disk fren bulunur.

Cift basing merdanesi mikrometrik hassas ayarli olup her
calisma Unitesinin &niine ve arkasina monte edilmistir.




Calisma uniteleri: elektronik pad
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Cevresel capak alma tnitesi, capak alinacak parcanin geometrik seklini taniyan bir
tanimlama sisteminden olusur. PLC tarafindan kontrol edilir; PLC, 32 mm veya 16 mm
cozunirluoklo pnematik bslimlerden olusan bir diziyi devreye alir. Bu bslumler,
asindirici zimpara bandini yalnizea is parcasinin cevresi boyunca gerekli basincla
bastirarak capaklar giderir. PLC izerinden gelismis sistem y&nefimi sayesinde,
ihtiyaclara gére calisma bélgesinin genisligi ve uygulanan basing ayarlanabilir.

Sekil algilama Sekil isleme Bu Unite; yiksek hizda dénen (inverter kontrollu) ve ayarlanabilir
kaucuk kapli tekerleklere ve endukiif bastirma sistemi - her bir bslime salinm hizinda yana dogru osilasyon yapan bir dizi dikey fircadan
sensérlere sahip besleme alglama bar. pnomatik veya elekiromanyetik basing o\'uwr. L ) -

Is parcasinin varligini, sekli ve dlculeriyle uygulayarak calisir Dikey eksende donis ile yuksek frekansh osilasyonu birlestirerek, tek
birlikie e ’ ’ bir calisma tnitesiyle her yénde kusursuz capak alma saglar.

XVS Unitesi cok cesitli islemler icin idealdir:
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Tanimlama Bariyeri (DB) Asindinicl firca kaplarninin esnek yapisi; egrilmis parcalarda ve koruyucu film /PVC

kapl malzemelerde (galvanizli, 8n boyali, cinko kapli vb.) bile capaklan kusursuz
sekilde almayi saglar.

Calisma basinci ayan manuel olarak yapilir ya da ana panel tizerinden elekironik
sekilde (ops.) kontrol edilir. Basing tniteleri, kiictk parcalarin givenle islenebilmesi
icin firca Unitesinin hemen yaninda konumlandirimistr.

Bu calisma unitesinin baslica avantajlan:

* her bir cevresel bslumin hareket mesafesi kontroli (6 mm'ye kadar) sayesinde
egrilmis is parcalarinda bile kolay capak alma;

« yalnizca kenarlarin islenmesi (genislik kontroliyle)  kaynak islemlerini
kolaylastirr;

+ sadece capak giderme, kalan yizeye dokunmadan  (6nemli slcide
enerji ve zimpara bandi tasarrufu).

Asindirici insertli XVS & 130 mm ile
capak alma ve kenar yuvarlama _—mevcut Un ii-eler—,,,\

XVS85
Adet 15 x @ 85 [mm]

Cevresel capak alma XVS130
Adet 11 x @ 130 [mm]
o

. - T 1 \ isligine sahip makineler ici
Oksit giderme icin celik telli XVS & 85 B0l GElloe GETHFNS S fel e

XVS tnifesi, takim degisimini ve periyodik bakimi
kolaylastirmak icin disan cekilebilir yopidadir; standart, dusik
maliyetli firca kaplaryla calisacak sekilde tasarlandigr gibi,
daha &zel ve ihtiyaca gére urefilen fircalarla da kullanilabilir.

Deforme ve/veya dizensiz
parcalarin parlatimasi




Calisma Uniteleri: Orbital Coklu Fircalar (Planet)
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Calisma basinci ayari, ana panel tzerinden elektronik olarak
kontrol edilir. Firca takiminin degisimi ve bakim islemlerini
kolaylastirmak icin R nitesi cikarilabilir yapidadr. R nitesi;
standart, dusik maliyetli firca kaplanyla calisabildigi gibi, zel
uygulamalar icin trefilen fircalarla da kullaniimak tzere
tasarlanmigtir.

Bu calisma tnitesi ana makine sasesinin icine monte edilir. s
tirine ve besleme hizina bagli olarak, ardisik sekilde birden
fazla R tnitesi yapilandinlabilir.
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Aksesuarlar ve opsiyonlar

Orbital fircalar kendi eksenlerinde dénerken ayni anda ¢l grup
halinde de déner (inverter kontrolli). Aynca, tim calisma yiizeyini
kapsayan yuksek frekansh salinmla bu dénist birlestirerek, her turlu
geometrik seklin kenarlarinda kusursuz derecede homojen bir
yuvarlatma elde edilir.
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Opsiyonel ekipmanlar

Harici fircalama nitesi

Fircalar su sekilde olabilir:

e bitkisel lifler
tozun uzaklastrlmas icin;
e scofch-brite™
finisaj icin;
¢ degistirilebilir
asindirici insertler;
¢ celik, paslanmaz celik veya
tynex.

Scotch-Brite™ firca

Ultra-ince antistatik temizlik fircas:

Entegre mikro-nemlendirme ve kendi kendini temizleme mekanizmal firca (basingli hava nozullar, roto-rack), invertérli motor

islenmis parcalar icin salinimh temizleme iiflecleri (JL)

Is parcalarindaki tozu gidermek icin zaman ayarli salinimli tnite.

Bant temizleme Gflecleri (JFB)

Banfin altinda konumlandinlir; zaman kontrollu giris sistemine baglidir ve bant tizerindeki parcalarin yiksek
tutusunu korumak icin hava + su nemi iflemesini otomatik olarak devreye alir.

Hava sartlandirma sistemi

islem sirasinda olusan toz, bir emis davlumbazi iizerinden alinir ve toplama icin emis filiresine
(opsiyonel) aktarilir.




Capak alma, kenar yuvarlatma ve parlatma numuneleri
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Zimbalanmis, kesilmis veya lazerle kesilmis parcalarda capak alma ve kenar yuvarlama islemleri, “CV" konfigirasyonundaki bir makineyle

Lazerle kesilmis, zmbalanmis veya kesilmis parcalarda capak alma, kenar yuvarlama ve parlatma islemleri, “CVC" konfigirasyonundaki bir makineyle
_f -——_——:T‘:. o \ . - .0 " _-'_r_ ! ___ : ' -




Numune parcalarin capak alma, kenar yuvarlatma ve parlatma islemleri
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Oksijen ve plazma ile kesilmis parcalann capak alma ve kenar yuvarloma islemi, “XDS C R” konfigirasyonundaki bir makine kullanilarak
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Havalimanlan

Venezia: 90 Km - 1 saat sirs
Treviso: /75 Km - 1,5 saat suris
Verona: 65 Km - 45 dk siris
Bologna: 160 Km - 2 saat siris

Tren istasyonu
Vicenza: 30 km - 30 dk siris

Aracla Ulasim

Sandrigo'daki Fabrikalara: A31 Otoyolu -
Dueville Cikisi - 3,5 km

Schio'daki Merkez Ofise: A31 Otoyolu -
Thiene-Schio Cikisi - 13 Km

Schio Merkez Ofisi Sandrigo Fabrikasi 2 Sandrigo Fabrikasi 3 Sandrigo Fabrikasi 4
Via Venezia, 144 Via G.Gadlilei, 5 Via Galvani, 3-5 Via Galvani, 1
36015 Schio 360606 Sandrigo 36066 Sandrigo 36066 Sandrigo

L]

500 m

° 1400 m

CKis
Dueville

Marane Vic.no

Thiene-Schio

Turkiye Temsilcisi:

Ozelliklerde anceden haber vermeksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.

S a/2 ura e AT Costa Levigatrici S.p.A. ‘
; R b ke Via Venezia, 144 - 36015 Schio (V1) ltalya Tel. {+39)
Makina | [ st wz:e 0445-675000 - Faks [+39) 0445-675110
L E

Fax : +90 (216) 452 16 55
VIGATRICI

E-Mail: info@ com
Web: ww

www.costalev.com - info@costalev.com

02/21 10(00) - CMPL_T

w.verdimakina.com





