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MT™ 300E
TARETLI PUNCH MAKINESI

Zimbalama teknolojisi geri dondii. Atolyeniz igin Uretildi, karli bir Gretim icin gelistirildi.

Daha fazla liretin. Daha az hazirlik yapin

Ayni anda 38 takim; bdylece tiim parga serileri
kesintisiz sekilde retilir. Calisma sirasinda
manuel takim degisimi gerekmez. Daha kisa
hazirlik stiresi. Vardiya basi daha fazla parca.

Daha az fire. Daha kisa g¢evrimler

Entegre yerlestirme (Nesting), hesaplama ve

siralama sayesinde, manuel yerlesime kiyasla
malzeme kullaniminda %8-15 iyilesme saglar.
Deneme yanilma yok, sac israfi yok. Tamamen
otomatik suireclerle daha kisa cevrim siireleri.

Lazerin yapamadig formlar

Menfezler, ekstriizyonlar, dis acilmis havsalar,
nervirler, koparma pencereleri: hepsi tek programda,
tek makinede. Pargalariniz form verme operasyonlari
gerektiriyorsa, bunu ancak zmbalama saglar.

+0,1 mm. Her vardiyada

Hassas islenmis makine govdesi ve kapali
dongi servo sistemi, stirekli ve yiiksek
frekanslizmbalama islemlerinde, zamana
bagli sapma olmaksizin £0,1 mm zimbalama
hassasiyeti saglar. MUsterilerinize garanti
edebileceginiz bir hassasiyet.

Autopilot modunda programlama

JFY PUNCH zimbalama parcalarini; sira
optimizasyonu, ¢oklu takim (Cluster) ve mikro
tutucular (Micro Joint) kullanarak manuel
mudahale gerekmeksizin otomatik olarak
programlar. JFY PLUS ile birlestirin; lazer kesim,
zimbalama ve bilkme islemlerini tek bir
araylizde, tek bir is akisi lizerinden programlayin.

JFY



JFY ile verimsizligi delip gecin

JFY, deger yaratma ve maliyet disirme konusunda en Ust diizey optimizasyon destekginizdir.
Mikemmel servis destegimiz ile birlikte sizi kazanan tarafa tasir!

Mekanik Parcalar .ﬁ—(. CNC Kontrol Unitesi

Teknik Veriler
Ana Teknik Ozellikler Birim
Maks. zimbalama kuvveti kN 300
Ana tahrik tipi / Servo motor
Maks. sac isleme 6lciisii (tek sefer yeniden pozisyonlama ile) mm 5000x1500
Maks. islenebilir sac kalinligi mm 6
Tek vurusta maks. zimba ¢api mm ®88.9 mm
Maks. zimba stroku mm 32
Sac tutucusu sayisi adet 3
istasyon sayisi adet 38
Otomatik indeks sayisi adet 2 (D)
Zimbalama hassasiyeti mm +0.1
X Ekseni m/dk 80
Maks. ilerleme hizi Y Ekseni m/dk 80
XY Birlesik m/dk 113
3 mm ve alti kalinliklar igin mm ince fircali sabit calisma tablasi
Galisma tablasi se¢imi | 3-4 mm kalinlik icin mm Firca ve celik bilyali sabit ¢calisma tablasi
4-6 mm kalinlik igin mm Tam celik bilyali sabit calisma tablasi
6 mm strokta, 1 mm adimlarla maks. vurus sayisi hpm 750
6 mm strokta, 25 mm adimlarla maks. vurus sayisi hpm 400
Taret donds hizi rpm 30
CNC sistemi / FANUC
Kontrol ekseni sayisi adet 5(Y,V,T,Q)
Boyutlar (giivenlik citi dahil) mm 7026 X7900X 2360

Satis: sales@jfy-international.com
Servis: service@jfy-international.com
Web sitesi: www.jfy-international.com




